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NOVELTY - The height of the printing unit (20) is determined by supports (21), 
the unit being held in position by hydraulic clamps (6) supported on floating 
feet (7). To adjust the unit in the x,y directions a hydraulic cylinder (8) 
raises the unit off the supports and the feet are pivoted to obtain the 
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required adjustment. All hydraulic connections are made with snap-on 
couplings 

USE - In general for lining up heavy loads, e.g. large diesel motor 

ADVANTAGE - The appliance is of simple design and easy to operate which can 
provide adjustment to within 0.01mm 

DESCRIPTION OF DRAWING(S) - The figure shows a three dimensional drawing 
of an 

appliance to the present invention. 
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@ Ausrichtvorrichtung fiir Druckwerke von Druckmaschinen 

© Ausrichtvorrichtung fur Druckwerke (20) von Druckma- 
schinen, mit einem, sich an der Stellflache abstutzenden 
Schwimmfufc (7), einer Hebeeinrichtung (8, 8b) zum An- 
heben der Schwerlast (20) sowie einem Verschiebeme- 
chanismus (4, 4b), wobei am SchwimmfuR (7) ein Schie- 
bestuck (10) vorgesehen ist, das die Gewichtskraft mit ei- 
nem Gleitstuck (15) auf eine, auf der Stellflache aufliegen- 
de, Druckplatte (13) ubertragt und das Gleitstuck (15) so 
ausgefuhrt ist, daft das Schiebestuck (10) dabei gegen- 
uber der Druckplatte (13) bewegbar ist. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Ausrichtvorrichtung fur 
Druckwerke von Druckmaschinen gemaB dem Oberbegriff 
des Patentanspruchs 1. 5 
[0002] Ailgemein bekannte Mittel zum Ausrichten schwe- 
rer Maschinenteile sind Hebeeisen, Vorschlaghammer, Ket- 
tenztige und ahnliches. Damit wird die Schwerlast angeho- 
ben und mit Schlagen eines Vorschlaghammers in die vorge- 
sehene Position gertickt oder mit Kettenziigen verschoben. 10 
Solche Ausrichtverfahren sind sehr zeitaufwendig, ungenau 
und die so justierten Maschinenteile sind ggf. groben StoBen 
ausgesetzt. 

[0003] Aus der DE 30 12 986 Al ist eine Hilfseinrichtung 
fiir die Aufstellung von Schwerlasten bekannt. Die Schwer- 15 
last wird auf mehrere lagerichtig platzierte Lagejustage- 
schuhe aufgesetzt, die jeweils eine Quer-, Langs- und Hd- 
henverstellung ermoglichen. Zur Hohenverstellung ist eine 
Keilplatte vorgesehen, die mittels einer Verschiebespindel 
eine Tragerplatte anhebt oder absenkt. Fur eine Quer- oder 20 
Langsverschiebung der Schwerlast werden die Lagejustage- 
schuhe an eine Druckolversorgung angeschlossen, so daB 
sich zwischen der Grundplatte und einer Querverschiebe- 
platte ein Olpolster bildet. Durch das Olpolster kann die 
Querverschiebeplatte mitsamt der aufliegenden Last, ohne 25 
groBen Kraftaufwand, durch Verdrehen von Verstellschrau- 
ben in Langs- bzw. Querrichtung gegemiber der Grundplatte 
verschoben werden. 

[0004] Diese Einrichtung benotigt eine Hochdruckforder- 
pumpe, die je nach Gewicht der Last einen Oldruck von 30 
etwa 100 bis 200 bar erzeugt, auBerdem muB eine Olfang- 
rinne sowie eine Riicklaufleitung fiir Leckol vorgesehen 
werden, um - im offenen Teil des Systems - austretendes 
Ol, zurilck in ein Reservoir zu flihren. 

[0005] Sollen die, unter der Schwerlast befindlichen, Jus- 35 
tageschuhe nach dem Ausrichten gegen einfachere Lager- 
elemente ersetzt werden, so muB die Last an anderer Stelle 
mit diesen unterbaut werden und bei Entfernung der Lage- 
justageschuhe kann es durch unterschiedliches Setzungsver- 
haiten dieser Lagerelemente zu einer Verstellung der Ho- 40 
henjustierung kommen. 

[0006] Hiervon ausgehend ist es die Aufgabe der Erfin- 
dung eine Ausrichtvorrichtung fur Druckwerke von Druck- 
maschinen zu schafFen, die einfach aufgebaut und bedienbar 
ist und eine erschutterungsfreie Grob- sowie Feinjustage er- 45 
moglicht. 

[0007] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die 
kennzeichnenden Merkmale des Patentanspruchs 1 gelost. 
[0008] Durch eine erfindungsgemaBe Vorrichtung ist es in 
besonders vorteilhafter Weise moglich, schwere Lasten wie 50 
Druckwerke von Druckmaschinen stufenlos auf etwa 
0,01 mm genau auszurichten. 

[0009] Da die Vorrichtung auch langere Verschiebewege 
zulaBt, kann sie sowohl fiir die Fein- wie auch fiir die Grob- 
justage eingesetzt werden. 55 
[0010] Aufgrund der vorteilhaften Ausgestaltung ist ein 
erschiitterungsfreies Ausrichten von Maschinenteilen mog- 
lich, wobei keine Gefahr besteht, stoBempfindliche Elektro- 
nikkomponenten zu beschadigen oder zu zerstoren. 
[0011] Die Erfindung soli nachfolgend naher erlautert 60 
werden. In den zugehorigen schematischen Zeichnungen 
zeigt, die 

[0012] Fig. 1 die Anordnung von erfindungsgemaB ausge- 

fuhrten Ausrichtvorrichtungen an einer Schwerlast, 

[0013] Fig. 2 eine Ausrichtvorrichtung von der Seite und 65 

die 

[0014] Fig. 3 einen SchwimmfuB einer Ausrichtvorrich- 
tung. 
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[0015] In der Fig. 1 ist schematisch eine Schwerlast (20) 
abgebildet, die auf vier Aufstandspunkten, sogenannten Fi- 
xatoren (21) aufsitzt. Diese Fixatoren (21) sind ublicher- 
weise an der Stellflache gegen Verschieben gesichert und 
weisen Befestigungsmittel fur die Schwerlast (20) auf, um 
diese in ihrer Position zu fixieren. 

[0016] Die hier abgebildete Schwerlast (20) ist eine 
Grundplatte eines Druckwerkes einer Druckmaschine, wo- 
bei auf die Darstellung des Druckwerkes selbst verzichtet 
wurde. Die Schwerlast (20) konnte ebenso irgend eine an- 
dere GroBmaschine sein, wie beispielsweise eine Brenn- 
kraftmaschine (z. B. GroBdieselmotor) oder ein GroBge- 
triebe. 

[0017] Die Schwerlast (20) ist auf den Fixatoren (21) be- 
reits beziiglich der Hohenlage (z) ausgerichtet und in der 
Ebene (x, y) grob vorpositioniert. An der Schwerlast (20) 
sind Ausrichtemarken angebracht, die mit MeB- bzw. Prii- 
feinrichtungen eine Positionsbestimmung und eine Ausrich- 
tung verschiedener Baugruppen zueinander ermoglichen. 
Bei Druckmaschinen beispielsweise miissen alle Druckzy- 
linder der verschiedenen Druckwerke in der gleichen Fluent 
ausgerichtet sein. Deshalb werden bei jedem Druckwerk je- 
weils an der gleichen funktionellen Stelle eine gleichartige 
Ausrichtemarke angeordnet iiber die mit einer LasermeBein- 
richtung, optischen Sensoren oder sonstigen MeBgeraten 
hinweggepeilt werden kann. Eine einfachere Methode stellt 
ein, von der ersten bis zur letzten Baugruppe, gespannter 
Draht dar, an dem die Ausrichtemarken bzw. die Baueinhei- 
ten ausgerichtet werden. 

[0018] Jedem Fixator (21) ist jeweils eine Ausrichtevor- 
richtung (1) zugeordnet, die mit einer Halterung (6) vor- 
zugsweise in der Nahe des Fixators (21) seitlich an der 
Schwerlast (20) besfestigt ist. Die gezeigten Ausrichtvor- 
richtungen (1) sind alle baugleich, die einzelnen Elemente 
sind jedoch nur an einer mit Bezugszeichen versehen. 
[0019] Jede Ausrichtvorrichtung (1) besteht aus einem 
SchwimmfuB (7), der sich unterhalb der Halterung (6) an 
der Stellflache abstiitzt. Zwischen dem SchwimmfuB (7) 
und der Halterung (6) ist vorzugsweise ein Hydraulik-Zylin- 
der angeordnet, mit dem die Schwerlast (20) angehoben 
werden kann. 

[0020] Der S chwimmfuB (7) ist vorzugsweise kreisformig 
und wird mit etwas Spiel von einer kreisfdrmigen Ausspa- 
rung einer Grundplatte (2) umgeben, die um die angedeutete 
Mittelachse des SchwimmfuBes (7) schwenkbar ist. An der 
Grundplatte (2) ist ein Widerlager (3) befestigt, an dem sich 
- in einer Ausnehmung - ein weiterer Zylinder (4) gegen- 
iiber der Halterung (6) abstiitzt. Alle Zylinder (4, 8) lassen 
sich mit Schnellkupplungen (5, 9) an die Olleitung einer 
nicht dargestellten Handpumpe anschlieBen. Die Olpumpe 
und die Hydraulik-Zy Under (4, 8) sind Standardteile und so 
aufeinander abgestimmt, daB der Hebelhub der Pumpe so 
untersetzt wird, daB an den Zylindern (4, 8) minimale Hub- 
wege realisierbar sind und somit Positionier-Genauigkeiten 
von etwa 0,01 Millimeter erreichbar sind. 
[0021] Zum Ausrichten wird die Schwerlast (20) zunachst 
iiber die Halterungen (6) mit den Zylindern (8) gleichmaBig 
von den Fixatoren (21) abgehoben, so daB ihre Gewichts- 
kraft voilstandig von den Ausrichtvorrichtungen (1) gehal- 
ten wird. Dazu geniigt ein Anheben von wenigen Zehntel- 
Millimetern. 

[0022] In dieser Lage kann die Schwerlast (20) mit den 
waagerecht wirkenden Zylindern (4) in der Ebene (x, y) po- 
sitioniert werden. In der Fig. 1 ist die Position der Grund- 
platten (2) mit den Widerlagern (3) und den Zylindern (4) 
fiir die Ausrichtung in Richtung der y-Achse dargestellt. Fiir 
die Bewegung der Schwerlast (20) ist prinzipiell nur ein Zy- 
linder (4) in einer der sich gegeniiberliegenden Ausrichtvor- 
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richtungen (1) erforderlich. Die Zylinder (4) fur die Bewe- 
gung in der Ebene (x, y) sind deshalb ohne Befestigung in 
die Widerlager (3) eingeschoben, wo sie in Kraftrichtung 
gestiitzt und seidich gegen Herausfallen gesichert werden, 
und konnen an jeweils der Ausrichtvorrichtung (1) einge- 
setzt werden an der ein Schieben notwendig ist. 
[0023] Zum Ausrichten in Richtung der x-Achse werden 
die Grundplatten (2) - bei herausgenommenen oder entla- 
steten Zylindem (4) - um einen rechten Winkel um die 
Achse der SchwimmfMe (7) vorzugsweise in die angedeu- 
tete Position geschwenkt. Mit den paarweise gegeneinander 
wirkenden Zylindem (4) kann dann die Ausrichtung in x- 
Richtung erfolgen. 

[0024] Es ist auch moglich die Ausrichtvorrichtungen (1) 
in beliebige sich paarweise gegeniiberhegende Positionen 
zu schwenken, um die Schwerlast (20) auszurichten. 
[0025] Mit den Fig. 2 und 3 wird die Funktion der Aus- 
richtvorrichtungen (1) naher erlautert. 
[0026] Die Fig. 2 zeigt eine Seitenansicht einer Ausricht- 
vorrichtung (1) mit einer - uber den Fixator (21) angehobe- 
nen - Schwerlast (20). 

[0027] Die Halterung (6) besteht aus einem Flansch (6b), 
einer Tragplatte (6c) und einer Stiitze (6a), die vorzugsweise 
ais SchweiGkonstruktion miteinander verbunden sind. Die 
Halterung (6) ist mit ihrem Flansch (6b) im unteren Bereich 
seitlich an der Schwerlast (20) angeschraubt, wobei am 
Flansch (6b) eine Leiste (6d) vorgesehen ist, mit der die 
Tragplatte (6c) parallel zur Ebene (x, y) ausgerichtet werden 
kann. 

[0028] Die Halterung (6) kann auch als GuBkonstruktion 
ausgefuhrt sein oder die verschiedenen Teile konnen auch 
miteinander verschraubt sein. Die Befestigung der Halte- 
rung (6) an der Schwerlast (20) kann auch auf andere Weise, 
beispielsweise formschltissig erfolgen. 
[0029] Unterhalb der Tragplatte (6c) ist - teils verdeckt - 
der SchwimmfuB (7) erkennbar, auf dem der Zylinder 8 an- 
geordnet ist und mit seinem Kolben 8b die Tragplatte H6- 
henunterschieden zwischen dem eingefahrenen Kolben (8b) 
und der Tragplatte (6c) konnen auf den Kolben (8b) Di- 
stanzstucke aufgesetzt werden (z. B. 3, 6, 9 mm hoch). 
[0030] Die Grundplatte (2) umfaBt den kreisfdrmigen 
SchwimmfuB (7) mit einer Bohrung, in welcher der 
SchwimmfuB (7) Spiel hat, und tragt an einem Ende das Wi- 
derlager (3) fiir den horizontal wirkenden Zylinder (4). Das 
Widerlager (3) weist eine Ausnehmung auf, die den Zylin- 
der (4) seidich gegen Herausfallen und in Kraftrichtung 
stiitzt. Diese Ausnehmung ist so bemessen, daB sich der Zy- 
linder (4) leicht einschieben und herausziehen laBt. 
[0031] Der Kolben (4b) des Zylinders (4) fahrt unter dem 
Oldruck in Hubrichtung (H) aus und schiebt die Schwerlast 
(20) mit der Tragplatte (6c) bzw. dem Flansch (6b) in die 
Richtung H. Dabei stiitzt sich der Riicken des Zylinders (4) 
am Widerlager (3) ab, das an der Grundplatte (2) befestigt 
ist. Die Grundplatte (2) wiederum sttitzt sich ihrerseits am - 
fest auf der Stellflache aufstehenden - SchwimmfuB (7) ab. 
Die Befestigung des Widerlagers (3) an der Grundplatte (2) 
ist vorzugsweise eine Schraubenverbindung. 
[0032] Zur Kontrolle des jeweiiigen Verschiebeweges 
sind in den Richtungen (x, y) der Ebene MeBeinrichtungen, 
wie beispielsweise MeBuhren, Feinzeiger oder ahnliches auf 
die Schwerlast (20) ausgerichtet, die jede Bewegung der 
Schwerlast (20) auf mindestens 0,01 mm genau anzeigen. 
Zur Kontrolle der gleichmaBigen Anhebung der Schwertiast 
(20) sind auch in der vertikalen Richtung (z) solche MeBein- 
richtungen vorgesehen, 

[0033] Aus Fig. 3 ist der prinzipielle Aufbau der vorzugs- 
weise kreisfbrmigen SchwimmfUBe (7) ersichtlich, welche 
die Gewichtskraft der Schwerlast (20) aufnehmen und dabei 



Bewegungen in der Ebene (x, y) zulassen. 
[0034] Zu diesem Zweck besteht ein SchwimmfuB (7) aus 
einer Druckplatte (13), die sich mit ihrer Unterseite auf der 
Stellflache abstutzt. Zur Vermeidung unerwunschter Bewe- 

5 gungen in unbelastetem Zustand ist an der Unterseite der 
Druckplatte (13) vorzugsweise eine kreisringformige Aus- 
nehmung angebracht in die eine uberstehende Gummiauf- 
lage (14) eingelegt ist, welche sich bei Belastung zusam- 
mendrUckt und eine Ebene mit der Unterseite der Druck- 

io platte (13) bildet. 

[0035] Auf der Oberseite der Druckplatte (13) ist das 
Schiebestuck (10) mit dem aufgesetzten Zylinder (8) ange- 
ordnet. Der Zylinder (8) ist in eine einseitig offene Vertie- 
fung oben am Schiebestuck (10) eingelegt und zusatzlich 

15 mit Schrauben daran befestigt. An der Unterseite des Schie- 
bestiicks (10) ist vorzugsweise eine kreisscheibenformige 
Ausnehmung angebracht, in die das Gleitstuck (15) einge- 
legt ist. 

[0036] Das Gleitstuck (15) ist aus einem Kunststoff, der 
20 hohe Hachenpressungen ertragt und dabei sehr gute Gleitei- 
genschaften beibehalt, wie beispielsweise der mit der regi- 
strierten Marke "Murlubric" bezeichnete hochmolekulare 
thermoplastische Kunststoff mit selbstschmierenden Eigen- 
schaften. Die Verwendung anderer Kunststoffe ist auch 
25 moglich. 

[0037] Das Gleitstuck (15) steht an der Unterseite des 
Schiebestucks (10) uber und iibertragt die vom Kolben (8b) 
iiber den Zylinder (8) und das Schiebestuck (10) aufgenom- 
mene Gewichtskraft auf die Druckplatte (13). Das Gleit- 

30 stuck (15) kann ais eine Kreisscheibe oder auch als Kreis- 
ring ausgebildet sein. Das Schiebestuck (10) liegt an keiner 
Stelle direkt auf der Druckplatte (13) auf. Es ist auf der 
Kreisflache der Druckplatte (13) innerhalb der kreisringfor- 
migen Umrandung auch unter der Gewichtskraft der 

35 Schwerlast frei bewegtich und kann deshalb mit dem hori- 
zontal wirkenden Zylinder (4: Fig. 2) zur Positionierung der 
Schwerlast (20: Fig. 1 und 2) einfach und sehr genau in be- 
liebiger Richtung verschoben werden. 
[0038] Auf die kreisringformige Umrandung der Druck- 

40 platte (13) ist ein Abdeckring (11) aufgesetzt, der das Schie- 
bestuck (10) beim Transport der Ausrichtvorrichtung (1) ge- 
gen Herausfallen sichert und das Eindringen von Schmutz 
verhindert. Dieser Abdeckring (11) ist mit Schrauben (12) 
an der Umrandung befesdgt. Zwischen der Innenflache der 

45 Umrandung und dem Schiebestuck (10) konnen Blattfedern 
eingelegt werden, die das Schiebestuck (10) - wahrend der 
Montage der Austrichtvorrichtung (1) - etwa in der Mitte 
der Druckplatte (13) zentrieren. 

[0039] Die Zylinder (4, 8), die Handpumpe, Dmckschlau- 

50 che sowie die Schnellkupplungen (5, 9) sind Standardteile 
der Hydraulik. Die Zylinder (4, 8) bzw. Kolben (4b, 8b) las- 
sen Hubwege von etwa 15 Millimetern zu, wobei Genauig- 
keiten von etwa 0,01 Millimeter moglich sind. 
[0040] Ein wesendicher Kern der Erfindung sind die 

55 SchwimmfUBe (7), die wahrend des Ausrichtevorgangs 
standig die Gewichtskraft der Schwerlast (20) auf die Stell- 
flache ubertragen, wobei ihre Druckplatten (13) immer orts- 
fest bleiben und die Schiebestucke (10) innerhalb der Ebene 
(x, y) in alien Richtungen beweglich sind. Dazu kann der 

60 horizontal wirkende Zylinder (4) mit der Grundplatte (2) 
und dem Widerlager (3) um die ortsfeste Druckplatte (13) 
herum in die entsprechende Richtung geschwenkt werden. 
Die Erfindung ermoglicht somit ein einfaches schnelles 
Ausrichten, wobei die Ausrichtvorrichtungen (1) nach dem 

65 Absenken auf die Fixatoren (21) und Befesdgen der 
Schwerlast (20) an den Fixatoren (21) unkompliziert ent- 
fernt werden konnen. 
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BezugszeichenListe 



1 Ausrichtvorrichtung 

2 Grundplatte 

3 Widerlager 

4 Zylinder 
4b Kolben 

5 Anschlufl (Schnellkupplung) 

6 Halterung 
6a Stiitze 
6b Ransch 
6c Tragplatte 
6d Leiste 

7 SchwimmfuB 

8 Zylinder 
8b Kolben 

9 AnschluB (Schnellkupplung) 

10 Schiebestuck 

11 Abdeckring 

12 Schraube 

13 Druckplatte 

14 Gummiauflage 

15 Gleitstiick 

20 Schwerlast (Druckwerk) 

21 Fixator 

H Hubrichtung des Kolbens 4b 
V Hubrichtung des Kolbens 8b 
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1. Ausrichtvorrichtung fur Druckwerke (20) von 
Druckmaschinen, mit einem, sich an der Stellflache ab- 
stiitzenden SchwimmfuB (7), einer Hebeeinrichtung (8, 
8b) zum Anheben der Schwerlast (20) sowie einem 
Verschiebemechanismus (4, 4b) dadurch gekenn- 
zeichnet, daB am SchwimmfuB (7) ein Schiebestuck 
(10) vorgesehen ist, das die Gewichtskraft mit einem 
Gleitstiick (15) auf eine, auf der Stellflache auflie- 
gende, Druckplatte (13) ubertragt und das Gleitstiick 
(15) so ausgefuhrt ist, daB das Schiebestuck (10) dabei 40 
gegeniiber der Druckplatte (13) bewegbar ist. 

2. Ausrichtvorrichtung fur Druckwerke (20) nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB auf dem Schie- 
bestuck (10) des SchwimmfuBes (7) ein Zylinder (8) 
vorgesehen ist, der die Schwerlast (20) mit einem Kol- 45 
ben (8b) iiber eine fest mit der Schwerlast (20) verbun- 
denen Halterung (6) anhebt und eine Grundplatte (2) 
vorgesehen ist, die in einem Widerlager (3) einen wei- 
teren Zylinder (4) aufnimmt, dessen Kolben (4b) in ho- 
rizontaler Richtung auf die Halterung (6) wirkt und die, 
auf dem Schiebestuck (10) aufliegende, Schwerlast 
(20) verschiebt, wobei sich das Widerlager (3) iiber die 
Grundplatte (2) an der Druckplatte (13) des Schwimm- 
fuBes (7) abstUtzt. 

3. Ausrichtvorrichtung fur Druckwerke (20) nach An- 
spruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Zylinder (4, 
8) iiber Anschliisse (5, 9) an manuell betatigbare Ol- 
pumpen anschlieBbar sind, welche die Kolben (4b, 8b) 
stufenlos bewegen und Genauigkeiten von weniger als 
0,01 mm ermoglichen, 

4. Ausrichtvorrichtung fur Druckwerke (20) nach An- 
spruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB der, fur die An- 
hebung der Schwerlast (20) vorgesehene, Zylinder (8) 
in einer Ausnehmung am Schiebestuck (10) ver- 
schraubt ist. 

5. Ausrichtvorrichtung fur Druckwerke (20) nach An- 
spruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB auf den Kolben 
(8b) Distanzstiicke auftegbar sind. 
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6. Ausrichtvorrichtung fur Druckwerke (20) nach An- 
spruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB der, fur die Ver- 
schiebung der Schwerlast (20) vorgesehene, Zylinder 
(4) ohne Befestigungsrnittei in eine Ausnehmung am 
Widerlager (3) eingelegt ist. 

7. Ausrichtvorrichtung fur Druckwerke (20) nach ei- 
nem oder mehreren vorhergehenden Anspriichen, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Halterung (6) eine 
SchweiBkonstruktion ist, die aus einer horizontal aus- 
gerichteten Tragplatte (6c) und einem stimseitig daran 
angebrachten Flansch (6b) besteht zwischen welchen 
hochkant eine Stiitze (6a) steht, wobei am Ransch (6b) 
Bohrungen fur Befestigungsschrauben angebracht 
sind. 

8. Ausrichtvorrichtung fur Druckwerke (20) nach ei- 
nem oder mehreren vorhergehenden Anspriichen, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Halterung (6) mit ihrem 
Ransch (6b) an einer Seitenfl ache der Schwerlast (20) 
nahe eines Aufstandpunkts verschraubt ist, wobei eine 
Leiste (6d) zum Ausrichten der Horizontallage der 
Tragplatte (6c) beztiglich der Bodenflache der Schwer- 
last (20) vorgesehen ist. 

9. Ausrichtvorrichtung fiir Druckwerke (20) nach ei- 
nem oder mehreren vorhergehenden Anspriichen, da- 
durch gekennzeichnet, daB der SchwimmfuB (7) kreis- 
formig ausgebildet ist und die Grundplatte (2) mit dem 
Widerlager (3) sowie dem Zylinder (4) um die Mittel- 
achse des SchwimmfuBes (7) schwenkbar ist. 

10. Ausrichtvorrichtung fur Druckwerke (20) nach ei- 
nem oder mehreren vorhergehenden Anspriichen, da- 
durch gekennzeichnet, daB die, der Stellflache zuge- 
wendete, Unterseite der Druckplatte (13) eine ringfor- 
mige Ausnehmung aufweist, in welche eine Gummi- 
auflage (14) eingebracht ist, die iiber die Unterseite 
iibersteht und bei Belastung vollstandig in die Ausneh- 
mung gedriickt wird. 

11. Ausrichtvorrichtung fur Druckwerke (20) nach ei- 
nem oder mehreren vorhergehenden Anspriichen, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Gleitstiick (15) aus ei- 
nem Kunststoff besteht. 

12. Ausrichtvorrichtung fur Druckwerke (20) nach ei- 
nem oder mehreren vorhergehenden Anspriichen, da- 
durch gekennzeichnet, daB jedem Aufstandspunkt der 
Schwerlast (20) eine Ausrichtvorrichtung (1) zugeord- 
net ist. 

13. Ausrichtvorrichtung fur Druckwerke (20) nach ei- 
nem oder mehreren vorhergehenden Anspriichen, ge- 
kennzeichnet durch die Verwendung an einer Brenn- 
kraftmaschine, beispielsweise einem GroBdieselmotor 
oder an einem GroBgetriebe. 

14. Verfahren nach zum Ausrichten von Schwerlasten 

(20) unter Verwendung der Vorrichtung nach Anspruch 
1, dadurch gekennzeichnet, daB die Schwerlast (20) auf 
Fixatoren (21) hohenrichtig aufsitzt und an der 
Schwerlast (20) Ausrichtmarken sowie MeBmittel zur 
Ermittlung der Relativlage gegeniiber der einzustellen- 
den Position vorgesehen sind und nahe jedes Fixators 

(21) eine Ausrichtvorrichtung (1) angeordnet ist, wobei 
die Schwerlast (20) zunachst mittels der Kolben (8b) 
von den Fixatoren abgehoben wird und die Schwerlast 
(20) dann mit den Kolben (4b) zunachst in einer ersten 
Richtung (x, y) in Position verschoben wird und nach 
Entlastung des Oldruckes auf die Zylinder (4) die 
Grundplatten (2) mit den Zylindern (4) in eine, zur er- 
sten Richtung (x, y) orthogonale Richtung (x, y) ge- 
schwenkt werden, so daB die Zylinder (4) wie vorher 
paarweise gegeneinander wirken und die Schwerlast 
abschlieBend in dieser zweiten Richtung (x, y) positio- 
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niert wird, wobei die Zylinder (4, 8) uber Schnellkupp- 
lungen (5, 9) mit manuell betatigbaren Olpumpen ver- 
bunden sind. 
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